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Editorial

Sehr geehrte Geschéftspartner,

Sie setzen hohe Erwartungen an uns. Das sollen Sie auch!

Denn schlussendlich ist es unsere Aufgabe, einen entsprechen-
den Beitrag zu lhrem Unternehmenserfolg zu leisten.

Dieser Anspruch ist seit der Grindung von GAW im Jahr 1951
tief in unserer Unternehmens-DNA verwurzelt und steht in der
internationalen Papier- und Kartonindustrie sowie in anderen
Industriesegmenten seit jeher als Garant fir Technologiekom-
petenz, insbesondere wenn es um die Herstellung von Pigment,
die Aufbereitung von Streichfarbe und Beschichtungsmassen,
Stéirke und Chemikalien oder um die Reinigung und das Re-
cycling von pigmenthaltigen Prozessabwéssern geht.

Auf Thre speziellen Bediirfnisse hin konzipieren wir Prozess-
Kosten-Nutzen-Attraktivitét
und gewdhrleisten iber eine prazise Projektierung, fundierte

|6sungen mit entsprechender

Verfahrenstechnik mit dazugehé&riger Automatisierung und ein
wirksames Projektimanagement die termingerechte Inbetrieb-
nahme lhrer Anlage.
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Seit 2016 sorgen Nina Pildner-Steinburg
und Wolfgang Senner gemeinsam fiir
die Stabilitat und Weiterentwicklung des
Familieunternehmens.

Vorliegender Prospekt gibt lhnen einen Einblick in unser Leis-
tungsspekirum und bildet gleichzeitig unser vielschichtiges
Fach- und Erfahrungswissen ab, auf das unsere Geschdfts-
partner bereits seit vielen Jahrzehnten vertrauen.

Unternehmertum, Mut voranzuschreiten und eine konsequente
internationale Ausrichtung préigen uns seit jeher und darauf
sind wir als Familienunternehmen zu Recht stolz. Unsere inno-
vativen, hochwertigen und zuverléssigen Maschinen, verfah-
renstechnischen Anlagen und Dienstleistungen werden auch
Ihre Anspriiche erfillen und das in uns gesetzte Vertrauen
bekraftigen.

Wir freuen uns auf die Zusammenarbeit!

Ar ]

Nina Pildner-Steinburg & Wolfgang Senner
Geschéftsfihrung GAW technologies GmbH
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GAW technologies

Your partner in excellence

Unternehmergeist, Mut und das Gespir fir kommende Ent-

wicklungen — damit wird 1951 von Erhardt Pildner-Steinburg
der Grundstein fir die erfolgreiche Entwicklung des Familien-
unternehmens vom Armaturenhersteller zum internationalen
Industrieanlagenbauer gelegt.

Gemeinsam mit finf Mitarbeitern begann der Unternehmens-
grinder in einer Garage mit der Herstellung von Antriebsele-
menten fir Holzbearbeitungsmaschinen und Stoffschiebern
fir die Papierindustrie. Mit der Errichtung einer Kaolinauf-
|6sungsanlage fir die Papierfabrik Steyrermihl gelang dann
Mitte der 60er Jahre der Einstieg in den Anlagenbau.

Den eingeschlagenen Weg setzten seine beiden Séhne Jochen
und Jérg ab 1974 konsequent fort. Unter ihrer Fihrung etab-
liert sich GAW in der internationalen Papierindustrie zum hoch
geschétzten Anlagenbauer und Technologielieferanten, vor
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allem im Bereich der Streichmassenaufbereitung zur Herstel-
lung von veredeltem Papier und Karton. In diesen komplexen
auf kundenindividuelle Anforderungen hin ausgelegten Anla-
gen erfolgen die zentralen Verfahrensschritte zur Aufbereitung
von Streichfarbe: Dispergieren, Mischen und Rihren, Kochen,
Mahlen, Entliften und Filtrieren.

Heute steht GAW technologies mit ihren internationalen
Standorten in vielen Industrien als Garant fir Technologie-
kompetenz, insbesondere wenn es um die vollautomatisierte
Aufbereitung und Herstellung von Pigment, Stérke, Chemika-
lien, Streichfarbe und Beschichtungsmassen, sowie um die
Reinigung und das Recycling von pigmenthaltigen Prozess-
abwdssern geht. GAW konzipiert Prozesslésungen, die von
Entwicklung, Beratung und Engineering, Uber Logistik, Super-
vision und Inbetriebnahme, bis hin zur Schulung und After
Sales Service reichen.



AutomationX

Solutions beyond the limit

AutomationX und GAW technologies, zwei starke Synergie-
partner innerhalb der GAW Gruppe, kénnen in der Papier-
und Zellstoffindustrie weltweit bereits auf mehrere Hundert
automatisierte und optimierte Anlagen referenzieren.

In mehr als zwei Jahrzehnten dieser gelebten Zusammen-
arbeit erlangte AutomationX ein praxisbezogenes Verstandnis
hinsichtlich des anspruchsvollen Prozesses der Herstellung
von beschichtetem Papier und Karton. Inkludiert ist dabei das
umfassende Wissen iber die Prozesskette, die Verfahren und
die tatséchlichen Anforderungen an Automatisierungslésun-
gen in der Zellstoff- und Papierindustrie.

Der Fokus der Lésungen liegt hier auf der Prozessautomati-
sierung, Prozessleittechnik inklusive Visualisierung, Batch-
handhabung, Produkt- und Materialverfolgung, Prozess-
optimierung sowie Prozesssimulation.

In exzellenter Zusammenarbeit mit Partnerunternehmen und

Systemintegratoren —wie beispielsweise dervoestalpine, Inteco
oder BDI — wurden die Ldsungen der AutomationX Gber den
Geschdaftsbereich Papier hinaus implementiert, so konnte die
Geschaftstatigkeit des Unternehmens sukzessive internationa-
lisiert werden.

Heute realisiert das Unternehmen weltweit Gesamtprojekte in
den Geschéftsbereichen Papier & Zellstoff, Lebensmittel, Bau-
stoffe, Petrochemie, Fertigungsindustrie, Infrastruktur sowie im
Energiesektor und kann auf Tausende Installationen weltweit
verweisen.

Mit automationX® wird eine ideale Plattform fijr die Steuerung
von Neuanlagen, fir den ,Retrofit” bestehender Anlagen
sowie fir die Optimierung von Prozessen zur bestméglichen
Ressourcennutzung geschaffen.
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Alles

aus einer
Hand

Als der Systemlieferant fir Streichfarbenaufbe-
reitungssysteme verfigt GAW technologies
Uber jahrzehntelange Erfahrung und impo-
sante weltweite Referenzen bei der Planung,
Lieferung, Montage und Inbetriebnahme
kompletter Streichkiichen.

In der Streichkiiche erfolgt die Aufbereitung
der Streichfarben, indem einzelne Kompo-
nenten entsprechend der vorgegebenen
Rezeptur nach Menge und Zeitfolge in
ein spezielles Mischaggregat dosiert und
dispergiert werden. Die Streichfarben-
rezepturen héngen vom Anwendungs-
bereich des Papiers, der Papiermaschine,
dem Streichverfahren und dem Standort
ab. Je nach den angestrebten technischen
und optischen Eigenschaften an die Papier-
qualitét zum Beispiel hinsichtlich Fléchen-
gewicht, Dichte, Festigkeit, Rauigkeit,
Helligkeit, Weigrad, Opazitat, Glanz
finden Pigmente, Bindemittel und Additive
in der Dispersion Verwendung. Disper-
gieren ist somit der zentrale und qualitéts-
bestimmende Schritt in der Streichfarben-
aufbereitung.

Aus diesem Grund hat GAW technologies
in verl@sslichen Partnerschaften mit Schlis-
selkunden Verfahren und Technik seiner
Dispergieraggregate beharrlich verbessert
und zu hoch effizienten Dispergiersystemen
weiterentwickelt.

Die GAW Dispergiermaschinen sind das
Herz einer jeden Streichkiiche und werden
unter den Prémissen der Energieeffizienz,
konstanterund reproduzierbarer Qualitéten,
Skalierbarkeit, Schonung des Mediums sowie
optimaler Verfahrensanbindung konstruiert.
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ANLIEFERUNG, ENTLADUNG
UND BEVORRATUNG

Im Bereich Anlieferung, Entla-
dung und Bevorratung werden
Medien iber einen Feinfilter in
die Vorratsbehalter gepumpt.
Die Anlieferung der Produkte
erfolgt zumeist mittels Lastkraft-
wagen, Eisenbahnwaggon
oder Container.

L

HILFSSTOFFAUFBEREITUNG
Hilfsstoffe werden auch als
Additive bezeichnet. Sie
werden entweder direkt in
den Papierstoff gemischt
oder an bestimmten Stellen

der Papiermaschine oder
durch ein Streichaggregat
auf das Papier aufgebracht




STARKEAUFBEREITUNG

Bei der Starkeaufbereitung
wird Stérkepulver mit Wasser
zu einer Slurry aufgeschlémmt
und je nach Anwendungsfall
abgebaut respektive gekocht.

DISPERGIERMASCHINE

In der Dispergiermaschine,
dem Herzstiick der Streich-
kiiche, werden Pigmente und
Additive zur Beschichtungs-
masse dispergiert.

STREICHFARBEN-
BEVORRATUNG

Die Dispersion wird

in die Streichfarbenbe-
vorratung weiterge-
pumpt und schonend
gerihrt, um ein Ent-
mischen und Sedimen-
tieren zu verhindern.

ARBEITSSTATION

Die Arbeitsstation ist ein
Kreislaufsystem, iber welches
homogenisierte Streich-
farbe, Oberflachenleim und
sonstige Beschichtungsmittel
aus den Vorratsbehéltern
der Streichkiiche iber

Filter in Arbeitsbehdalter und
Uber weitere Filter zu den
Avuftragswerken gepumpt
werden.

ENTLUFTER

Entlifter entziehen der
Beschichtungsmasse Luft
und ermdglichen dadurch
einen blasenfreien Strich-
auftrag auf die Papierbahn.

GCC-
AUFBEREITUNG
Die GAW Ultramill
mahlt Calciumcar-
bonat zu Fillstoffen
und feinstem Streich-
pigment. Dabei
werden Feinheiten

von 60% <

2 Mikron, iiber
75% < 2 Mikron,
bis hin zu 90%,
95% und 98% <
2 Mikron erreicht

NATRIUMDITHIONIT
LOSEANLAGE

Bei Natriumdithionit handelt
HEAT RECOVERY SYSTEM es sich um ein Bleich- und
Das Wérmeriickgewinnungs-
system nutzt die bei der
Kochung von Stérke ent-
weichende Wérmeenergie.

PULVERAUFBEREITUNG
In der Pulveraufbereitung
werden Pigmentpulver in
GAW Mischern zu einer

Suspension verarbeitet.

Reduktionsmittel, das vor
allem in der Textil-, der
Papier- und der Mineralstoff-
industrie eingesetzt wird.




STATION 1

Anlieferung, Entladung
und Bevorratung

Im Bereich Anlieferung, Entladung und Bevorratung werden Medien iiber einen Fein- " Exzellente

filtler in die Vorratsbehdélter gepumpt. Die Anlieferung der Produkte erfolgt zumeist Logerlogis’rik for

jedes Produkt.”

mittels Lastkraftwagen, Eisenbahnwaggon oder Container.

Seit Uber sechzig Jahren beschéftigt sich GAW technologies mit der Planung und
schlisselfertigen Erstellung von Anlagen fisr den Umschlag und die Lagerung von Pro-
dukten, die zur Herstellung und Veredelung von Papier und Karton eingesetzt werden.

Dabei plant und liefert GAW technologies nicht nur die Entladestation, sondern legt
die komplette Entladeanlage einschlieBlich aller Gewerke inklusive Rohrleitungs-
systeme und Automatisierung aus. Der komplette Prozess der Entladung wird im
vollautomatischen Betrieb durchgefihrt. Einzig den Schlauch gilt es manuell an eine
feststehende Rohrleitung anzukuppeln.

Betriebssicherheit, Schutz des Personals und der Umwelt — das sind unsere Direktiven.
Daher entsprechen Entladestationen von GAW dem neuesten Stand der Technik und

erfillen die héchsten Sicherheitsanforderungen.

Nutzen Sie den Vorteil, eine Anlage aus einer Hand zu bekommen.




STATION 2

Hilfsstoffautbereitung

Papier und Karton werden im Wesentlichen aus Fasern und Fillstoffen hergestellt.
Um dabei die gewiinschten Eigenschaften des Produkts erreichen zu kénnen, ver-
wendet man zusétzlich chemische Stoffe, sogenannte Hilfsstoffe.

Diese Hilfsstoffe werden auch als Additive bezeichnet. Sie werden entweder direkt
in den Papierstoff gemischt oder an bestimmten Stellen der Papiermaschine oder
durch ein Streichaggregat auf das Papier aufgebracht. Man unterscheidet hier
zwischen Papieradditiven und Prozesschemikalien.

Papieradditive sind Bestandteile des fertigen Papiers. Sie verbleiben bei der
Produktion hauptséichlich im Papier und dienen dazu, dem Papier notwendige
bzw. wiinschenswerte Eigenschaften zu verleihen. Zu den Papieradditiven z&hlen
unter anderem Leimungsmittel, Trocken- und Nassverfestiger, Pigmente, Farbstoffe,
optische Aufheller sowie Streichfarbenbinder.

Prozesschemikalien wiederum dienen zur Steuerung und Verbesserung des Herstel-
lungsprozesses sowie der Reinhaltung des Systems und verbleiben meist nurin Spuren
im Papier. Zu den Prozesschemikalien z&hlen unter anderem Retentions-, Fixier-,
Flockungs- und Schleimbek&mpfungsmittel sowie Entschdumer und Stoffentlifter.
Fir einen effizienten Herstellungs- und Beschichtungsprozess sind die meisterliche
Aufbereitung und exakte Dosierung der Hilfsstoffe das Um und Auf.

Wir holen

das Beste aus
jedem Produkt.”

Industrieanlagen
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STATION 3

GCC-Autbereitung

Gemahlenes Calciumcarbonat (GCC) wird bei der Papierherstellung als Fillstoff
sowie als Streichpigment zur Oberfléchenveredelung eingesetzt, wobei die ultima-
tive Feinheit des Endprodukts erst durch ein- oder mehrstufige Mahlvorgéinge mittels
GAW Ultramill Technologie erreicht wird.

In ihrer vertikalen Bauweise, die beispiellos ist, verkérpert die GAW Ultramill eine
Erweiterung der horizontalen Mahlkugeltechnologie und erméglicht dadurch die
Aufbereitung mafigeschneiderter Partikelgrofen.

Seit der erfolgreichen Markteinfihrung der GAW Ultramill im Jahre 1994 sprechen
die Kunden von einer , exzellenten Mahltechnologie, entworfen, um Geld zu machen”.

Bis heute wurden weltweit mehrere Hundert GAW Ultramills unterschiedlicher
Baugréfen in Aufbereitungsanlagen zur Trocken- und Nassmahlung von Calcium-
carbonat installiert. Die Kapazitéten der einzelnen Anlagen reichen dabei von
30.000 Tonnen pro Jahr bis zu 1.000.000 Tonnen pro Jahr. Dabei werden Fein-
heiten von 60% < 2 Mikron fiir Fillstoff, Gber 75% < 2 Mikron fir den Vorstrich bis
hin zu 90%, 95% und 98% < 2 Mikron fiir den Deckstrich erreicht.

,Ultrafeine
Mabhltechnologie
mit hochster

Wertschépfung.”




STATION 4

Pulveraufbereitung

Pigmente sind farbgebende Substanzen und werden bei der Papierherstellung
sowohl als Fillstoff als auch als Streichpigment verwendet.

Der wichtigste Grund — neben der massiven Kosteneinsparung -, warum man
Fillstoff ins Papier bringt, ist die Verbesserung der Weif3e respektive der Helligkeit
sowie des Deckvermdgens. Streichpigmente bestehen meistens aus den gleichen
Mineralien wie die Fillstoffe, unterscheiden sich von diesen im Wesentlichen durch
die Kornfeinheit.

Die gebrduchlichsten Fillstoffe und Pigmentmineralien sind gemahlenes Calcium-
karbonat, Kaolin, Talkum sowie Titaniumdioxid.

GAW technologies ist weltweit anerkannter Spezialist, wenn es um Gesamt-
|6sungen zur Lagerung, Aufbereitung und Dosierung dieser mit gréfiter Sorgfalt zu
behandelnden Pulverprodukte geht.

,Exzellenz
in Férderung,
Dosierung und

Aufbereitung.”

Industrieanlagen



STATION 5

Starkeaufbereitung

Die Geschichte des Einsatzes von Starke in der Papierherstellung ist genauso alt
wie die des gedruckten Wortes selbst. Starke spielt in den verschiedenen Phasen
des Herstellungsprozesses von Papier oder Karton eine bedeutsame Rolle: sei es als
Hilfsstoff zur Masseleimung, bei der Oberfléchenleimung und -veredelung sowie
bei der Aufbereitung der Beschichtungsmasse.

Die adéquate Kochung der Starke ist die essenzielle Voraussetzung fir jedwede
Anwendung. Die Aufbereitung der Stérke umfasst alle Verfahrensschritte, beginnend
mit der Lagerung des Stérkepulvers iber die Dispersion bis hin zur Verkleisterung
und Verdiinnung fir den beabsichtigten Einsatzzweck.

GAW technologies Anlagen zur Starkeaufbereitung werden wahlweise als standar-
disierte , Skid Units” geliefert oder aber auf die besonderen Anspriiche des Kunden
mafigeschneidert.

In den letzten Jahren konnte bei zahlreichen Anlagen zur Aufbereitung von Stérke
zusétzlich das patentierte GAW Heat Recovery System erfolgreich installiert werden.
Dieses System nutzt die bei der Kochung von Stérke entweichende Wéarmeenergie
und fihrt dadurch zu einer massiven Energieeinsparung bei der Aufbereitung.

,Unsere Starke,

lhr Ertrag.”




STATION 6

Heat Recovery System

In der Papierindustrie ist bei der Aufbereitung von Stérke die Kochung ein grund-
legender Bestandteil, und zwar unabhdngig von der eingesetzten Stérketype. Bei
diesem Schritt wird die Stérke unter Druck und mittels Direktdampf erhitzt.

Danach folgt die Entspannung in einem Zyklon, wobei dabei entstehender Entspan-
nungsdampf sowie darin enthaltene Wérmeenergie ungeniitzt in die Atmosphére
entweichen. AnschlieBend wird die Stérke gelagert.

In Zeiten des Klimawandels und der damit einhergehenden Klimaabkommen kénnen
wir es uns nicht erlauben, diese Wéarmeenergie ungeniitzt in die Atmosphdére ent-
weichen zu lassen. Deshalb hat GAW technologies ein kompaktes modulares System
entwickelt, welches die gegensténdliche Energie mittels Wéarmetauscher zuriick-
gewinnt. Dabei wird die Energie der Suspension am Eintritt zum Kocher wieder
zugefishrt und somit die Menge an Direktidampf reduziert.

Das patentierte GAW Warmeriickgewinnungssystem ist am Markt etabliert und er-
méglicht Energieeinsparungen von itber 50% fir die Inaktivierung des Jet-Kochers.

,Schitzt das
Klima und

senkt Kosten.”

Industrieanlagen



STATION 7

Dispergiermaschinen

Dispergieren, Mischen und Rihren stellen zentrale und qualitétsbestimmende
Schritte in der Verfahrenstechnik dar. Das Ziel dieser Prozesse ist das Herstellen von
gleichméBigen und homogenen Mischungen verschiedener Rohstoffe als Zwischen-
oder Endprodukt. So unterschiedlich wie die Eigenschaften der Rohstoffe und der
Endprodukte, so unterschiedlich sind die Wege zur Erreichung dieses Ziels.

GAW Dispergiermaschinen, das Herz jeder Streichkiiche, werden unter den Pra-
missen der Energieeffizienz, konstanter und reproduzierbarer Qualitéten, Skalier-
barkeit, Schonung des Mediums sowie optimaler Verfahrensanbindung konstruiert.
In jahrzehntelangen, verlésslichen Partnerschaften mit Schlisselkunden wurden
Verfahren und Technik der Dispergieraggregate kontinuierlich verbessert und zu
hocheffizienten Dispergiersystemen weiterentwickelt.

Im Vordergrund steht dabei stets das Ziel, durch die Entwicklung von kunden-
individuell maBgeschneiderten Technologien die Produktivitét und Energieeffizienz
der Anlagen unserer Kunden zu steigern, deren Betriebskosten zu minimieren und
den Umweltschutz zu erhdhen.

GAW Dispergiermaschinen, von einfachen Dispergierscheiben bis zu ,Variable
Shear Technology” Dispergieraggregaten, gelangen bereits in verschiedenen
Industriebereichen zum Einsatz.
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,Exzellente
Dispersion fir

jede Anwendung.”




STATION 8

Arbeitsstation

Die Arbeitsstation ist ein Kreislaufsystem, Gber welches homogenisierte Streich-
farbe, Oberflachenleim und sonstige Beschichtungsmittel aus den Vorratsbehdltern
der Streichkiiche iber Filter in Arbeitsbehélter und iber weitere Filter zu den Auf-
tragswerken gepumpt werden. Uberschissige Streichfarbe wird nach Passieren des
Streichwerks Gber Ricklaufleitungen wieder dem Arbeitsbehélter zugefihrt.

Um Stérungen im Strichbild, wie zum Beispiel Rakelstreifen, zu vermeiden, werden
dabei neben Filtersystemen wie dem ECO-R und ECO-S auch GAW Entlisfter ein-
gesetzt, welche Luft- und Gasbléaschen aus der Streichfarbe entfernen.

Je nach Auslegung der Auftragswerke werden die Arbeitsstationen auf den Anwen-
dungsfall mafBgeschneidert und mit Instrumenten zur Qualitétskontrolle adaptiert.
Ein groBer Vorteil der GAW Arbeitsstationen liegt in der einzigartigen Rohrfihrung,
welche den Luftgehalt der Beschichtungsmasse von Vornherein minimiert und die
Bildung von Agglomeraten verhindert.

GAW verfigt iber jahrzehntelange Erfahrung mit sémtlichen am Markt etablierten
Auftragswerken — Hunderte meisterliche Referenzen auf der ganzen Welt sprechen
dazu die eindeutige Sprache der Exzellenz.

,Exzellente Symbiose
von Zufihrsystem

und Auftragswerk.”
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STATION 9

Entlifter

Die ersten berihrungslosen Systeme zur Aufbringung von Streichfarbe und Emul-
sionen mit Barrierewirkung auf Papier oder Karton mussten wegen einer Vielzahl an
Griinden, aber vor allem ob einer ineffizienten Entliftung der Beschichtungsmasse,
vom Markt genommen werden.

Besondere Anforderungen an die Beschichtungsmassen fir einen Curtain Coater
(VorhanggieBer) machten es notwendig, weitergehende Uberlegungen hinsichtlich
Streichfarbeneigenschaften und apparativer Voraussetzungen zur Streichfarben-
entliftung anzustellen. Dabei stellte sich die Entliftung von Streichfarben als der
wesentliche Verfahrensschritt beim Curtain Coating (Vorhanggieen) heraus, da
Luftblasen nicht auf dem Papier oder Karton verrieben werden, sondern als Fehl-
stellen in Form von ovalen ungedeckten Stellen auftreten.

Die GAW Entlifter sind in ihrer Effizienz dafir ausgelegt, Luft in der Streichfarbe,
je nach Streichfarbeneigenschaften und Prozessparameter, auf bis zu 0,1% zu
reduzieren.

,Exzellente Entliftung,
Hoher Durchsatz,

Perfekte Beschichtung.”




STATION 10

Natriumdithionit Léseanlage

Bei Natriumdithionit handelt es sich um ein Bleich- und Reduktionsmittel, das vor
allem in der Textil-, der Papier- und der Mineralstoffindustrie eingesetzt wird.

Natriumdithionit erméglicht es, einen kostenintensiven Rohstoff wie zum Beispiel
Zellstoff durch einen weniger kostenintensiven wie zum Beispiel Altpapier zu er-
setzen. Dadurch sparen Sie Kosten und entlasten die Umwelt. Dariiber hinaus schont
die Reduktion von Stérstoffen die Zellulosefasern.

GAW Anlagen zur Lésung von Natriumdithionit sind weltweit im Einsatz und bieten
exzellente Leistungsféhigkeiten bei der Homogenisierung und Vermischung. Die
Anlagen sind kompakt gebaut, leicht in Betrieb zu nehmen und bestechen durch
niedrige Instandhaltungskosten.

Unter der Maxime einer garantierten Betriebssicherheit gewdhrleisten die GAW
Natriumdithionit Léseanlagen Héchstleistungen und ein Minimum an Produktverlusten.

,Sicher.

Wirksam.
Kompakt.”
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Streichkiche

In der Streichkiiche erfolgt die Aufbe-
reitung der Streichfarben und Beschich-
tungsmassen, indem bis zu zwanzig ver-
schiedene Komponenten entsprechend
der vorgegebenen Rezeptur nach
Menge und Zeitfolge in ein spezielles
Mischaggregat dosiert und dispergiert
werden. Die Streichfarbenrezepturen
héngen vom Anwendungsbereich des
dem

Papiers, der Papiermaschine,

Streichverfahren und dem Standort ab.

Entsprechend der angestrebten techni-
schen und optischen Eigenschaften an
die Papierqualitdt, zum Beispiel hin-
sichtlich Flachengewicht, Dichte, Festig-
keit, Rauigkeit, Helligkeit, Weigrad,
Opazitdt und Glanz, finden Pigmente,
Bindemittel und Additive in der Disper-
sion Verwendung.
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Dispergieren ist somit der zentrale und
qualitétsbestimmende  Schritt in  der
Streichfarbenaufbereitung.

Aus diesem Grund hat GAW technolo-
gies in verl@sslichen Partnerschaften mit
Schlisselkunden Verfahren und Technik
seiner Dispergiermaschinen beharrlich
verbessert und zu hoch effizienten
Dispergiersystemen weiterentwickelt.

Die GAW Dispergiermaschinen sind das
Herz jeder Streichkiche und werden
unter den Prdmissen der Energie-
effizienz, konstanter und reproduzier-
barer Qualitdten, Skalierbarkeit, Scho-
nung des Mediums sowie optimaler
Verfahrensanbindung konstruiert.

GAW Dispergiermaschinen, das
Herz jeder Streichkiiche, ermég-
lichen exzellente Dispersionen fir
jedwede Anwendung.



Als Technologiefihrer fir Systeme
zur Aufbereitung von Streichfarben
verfigt GAW technologies iiber
jahrzehntelange Erfahrung und
imposante weltweite Referenzen
beziglich Planung, Lieferung,
Montage und Inbetriebnahme

kompletter Streichkichen.
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Coating Colour
Recovery System

Durch das Spilen der Streichaggregate
und durch Sortenwechsel gingen beim
Produktionsprozess gestrichener Papiere
und Kartone bisher grofle Mengen an
hochwertigen Pigmenten verloren.

Diese mit Schmutz und Agglomeraten
verunreinigten Pigmente haben einen
nur geringen Feststoffgehalt, somit ist
eine direkte Rickfihrung in den Prozess
nicht méglich.

Die kostbaren Pigmente flieBen mit dem
Produktionsabwasser in die Betriebs-
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klgranlage, werden dort abgeschieden
und als Papierschlamm entsorgt. Dem
Betrieb entstehen so erhebliche Kosten
fir die Entsorgung des Papierschlamms
einerseitsund firdie Wiederbeschaffung
der verlorenen Pigmente andererseits.

Aus diesem Anlass hat GAW technolo-
gies ein Verfahren entwickelt, patentiert
und etabliert, das die Rickgewinnung
von Pigmenten aus streichfarbenhaltigen
Abwdéssern, wie sie in Papierfabriken
anfallen, die gestrichene Papiere her-
stellen, ermdglicht.

System zur Riickgewinnung
von Pigmenten aus streich-
farbenhaltigen Abwéssern.



Im GAW Verfahren zur Streich-
farbenriickgewinnung in der
Papierproduktion werden die
Pigmente zu 100% in den
Prozess zuriickgefihrt, wodurch
sich erhebliche Einsparungs-
potenziale zum Nutzen der

Umwelt ergeben.

-70%

ALIITTYYXY g
~eacoes-

-130.000 m3/a

Weniger Energieverbrauch

So wird zur Wiederaufbereitung um etwa 70% weniger
Energie bendtigt als bei der Vermahlung eines Frischpigments.

CO2 AusstoB entféllt vollsténdig

Der CO2-Ausstof3, der bisher beim Ersetzen des verlorenen
Pigments durch Herstellung und Transport entstand, entféllt
vollsténdig.

Reduktion der Abwassermenge

Die Abwassermenge wird erheblich reduziert, da das ab-
getrennte Klarwasser ebenfalls vollstéindig in den Prozess
zuriickgefihrt und dadurch die Klaranlage entlastet wird.

Entfall der Pigmententsorgung

Die Entsorgung von Tausenden Tonnen an Pigmenten, die
bis jetzt Gber das Abwasser in der Klgranlage und damit im
Papierschlamm landeten, entféllt so ebenfalls zur Génze.
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Membran-
trennanlagen

In der Papierindustrie kommt der wirt-
schaftliche Nutzen von Membrantrenn-
prozessen in erster linie durch einen
optimierten Einsatz der Ressourcen
zum Tragen. Ungenutzte Potentiale zur
Einsparung von Wasser, Energie und
Rohstoffen kénnen mittels dieser Techno-
logien vollends genutzt werden.

Die OSMO Membrane Systems, ein
hochspezialisiertes Unternehmen der
GAW Gruppe, entwickelt und realisiert
hochwertige industrielle Membrantrenn-
anlagen fir verschiedenste Prozess-
applikationen. Der Fokus liegt hierbei
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auf mafigeschneiderten Sonderanlagen,
Filtrations- und Umkehrosmose- Syste-
men sowie Ldsungen zur Wasser- und
Abwasseraufbereitung.

Die von OSMO angewandten Mem-

brantrennverfahren nutzen die Prozess-

schritte  Mikro- und  Ultrafiltration,
Nanofiltration, Umkehrosmose  und
Membranentgasung  sowie  weitere

Schritte, zurAbtrennungvonz.B.Partikeln,
Viren, Bakterien und stérenden Mole-
killen oder lonen mithilfe eines selekti-
ven Abtrennverfahrens.



Membrantrennverfahren

und Wasseraufbereitung —
Stand der Technik in der

Papierindustrie

Wasser in der Papier- und Zellstoff-
produktion enthalten Inhaltsstoffe, die
fir eine hohe Anlagenverfigbarkeit
im Papierprozess kritisch sein kdnnen.
Auflagen von Behérden und hohe Ab-
wasserkosten erfordern leistungsféhige
Membrantrennanlagen zur Reduzie-
rung des Wasser- sowie des Energie-
verbrauches.

Typische Anwendungen von OSMO
Systemen in der Papierindustrie:

(O ] —

Ultrafiltration / Reduzierung des Frischwasserbedarfes Umkehrosmose

Brunnen- und Oberfléchenwasseraufbereitung geeignet zur Entfernung oder
Reduktion von Feststoffen, Mikroorganismen, Tribstoffen und Schwebstoffen zur
Versorgung der internen Verbraucher und als Vorstufe zur Umkehrosmose. Durch
die hochwertige Wasserqualitét reduziert sich der spezifische Verbrauch und erhéht

sich die Chemikalieneffizienz.

Umkehrosmose / Energieeffiziente Wasser- und Kondensatbehandlung
lonenaustauscher

Sichere Erzeugung von demineralisiertem Wasser fir die Kesselspeisung. Mit dem
von OSMO entwickelten Prozessschritt Faktor X kénnen hier Ausbeuten von >90%
erreicht werden, was die Abwassermenge betréchtlich reduziert und die Effizienz
der Anlage verbessert.

Ultrafiltration / Reduzierung von Abwassermengen

Umkehrosmose

Kombinierte Anlagen von OSMO erméglichen die Aufbereitung und Rickfihrung
von biologisch belasteten Abwdéssern aus der Papierherstellung. Bei stérker be-
lasteten Prozesswéssern kénnen durch Ultrafiltration die CSB-Fracht oder Feststoffe
abgetrennt werden, u.a. bei Bleichereiabwasser, Klarfiltrat und Streichfarben.

Weit Gber den Stand der Technik hinaus verfigen OSMO und GAW technologies,
zwei exzellente und seit Jahrzehnten kooperierende Synergiepartner innerhalb der
GAW Gruppe, iber Zukunftstechnologien die den , Energetic Footprint” verbessern
und eine hohe Betriebssicherheit erreichen. Mit mehr als 30 Jahren Erfahrung werden
zuverldssige und effiziente Prozesslésungen realisiert, die eine chemie- und energie-
arme Fahrweise erméglichen und damit mafBgeblich die Betriebskosten senken.
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Schlusselkomponenten
_made in Austria”



FILTRIEREN

ECO-R Filter

Der ECO-R Filter wird zur Filtrierung
von Agglomeraten und Stérstoffen aus
Flissigkeiten, Dispersionen, Emulsionen,
Streichpigmenten sowie Streichfarben
verwendet.

Dabei wird das zu filtrierende Medium
ber den oberen Zulauf durch die Sieb-
lamellen des Siebkorbs hin zum Ablauf
am Filterboden geférdert. Die Grobstoffe
bleiben auBBen am Siebkorb haften.

Der Siebkorb wird der Anwendung
entsprechend als Spaltsiebeinsatz oder
gelaserter Lochsiebkorb ausgefiihrt. Je
nach Dimensionierung und Einsatz-
gebiet ist der ECO-R Filter mit einer
variierenden Anzahl an Schaberklingen
oder Birsten aus Carbon respektive
Metall ausgestattet.
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Die am Siebkorb haftenden Agglome-
rate und Stérstoffe werden durch Scha-
berklingen oder Birsten abgereinigt,
zum Filterboden beférdert und in den
Rejekiraum eingetragen. Wahlweise
kann der Rejektraum als Schleuse aus-
gefihrt werden, wodurch ein Ausschleu-
sen der Agglomerate und Stérstoffe im
kontinuierlichen Betrieb des Filters er-
mdglicht wird.

Der Verdréngungskérper des ECO-R
Filters reduziert das Arbeitsvolumen auf
ein Minimum und erméglicht optimale
Strémungsverhdltnisse. Die Dimensio-
nierung des Filters erfolgt anhand der
Durchsatzmenge, Art der Verunreini-
gungen sowie der Viskositdt und Ab-
rasivitét des Mediums. Zur Erreichung
notwendiger Kapazitdten kénnen meh-

rere Filter zusammengeschaltet werden.

VORTEILE

> kompakte Bauweise bei
hohem Durchsatz

> Siebfeinheiten ab 50 pm

> einfache Demontage des
Siebkorbes

> leichte Reinigung

> Rickspilung / Spiilung des
Filters mit geringer Wassermenge
bei vollstéindiger Reinigung

> Leichte Handhabung
bei Servicearbeiten

> minimale Produktionsverluste




BAUGROSSEN

Der ECO-R Filter ist standardisiert
in vier Baugréfen verfigbar:

>

>

>

@167
@215
@301
D470

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

BaugréBe @167 @215 @301 @470
Medium Fassungsvermégen 201 3741 52,51 106,81
Eigengewicht 90kg 120kg 220kg 380kg
max. Betriebsdruck 10bar 10bar 10bar 10bar
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FILTRIEREN

ECO-S Filter

Der ECO-S Filter wird zur Filtrierung
von Agglomeraten und Stérstoffen aus
Flissigkeiten, Dispersionen, Emulsionen,
Streichpigmenten  und  Streichfarben
verwendet.

Das Druckfiltersystem setzt sich aus
statischen, zu einer Einheit kombinierten
Filterelementen zusammen. Die Anzahl
an Filterelementen pro Filterstation variiert
je nach beabsichtigter Durchsatzmenge.
Ein Filterelement besteht aus einem Filter-
gehduse und einem Filtereinsatz mit
Maschengewebe.

Bei der fir den kontinuierlichen Betrieb
entwickelten ECO-S Filterstation handelt
es sich um ein geschlossenes Filter-
system. Das Filtersystem ist mit einer Ein-
richtung zur Rickgewinnung des in den
einzelnen Filterelementen verbliebenen
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Restmediums versehen. So wird das Rest-
medium vor dem Spilgang rezykliert
und vollsténdig in den Prozess zuriick-
gefihrt.

Der Reinigungsprozess der Filterstation
erfolgt im kontinuierlichen Betrieb.
Dabei werden die verschmutzten Filter-
elemente zeitweise weggeschaltet und
rickgespilt. Der ECO-S Filter kommt mit-
unter bei der Reinigung von frischem Pro-
zesswasser zur Anwendung. In diesem
Fall wird die Dimensionierung des
Einzelfilters auf die Forderleistung der
Pumpe abgestimmt.

VORTEILE

> Kontinuierlicher Betrieb

> geringes Mediumvolumen
> Siebfeinheiten ab 50 pm
> geschlossenes System

> kompakte Bauweise bei
hohem Durchsatz

> Ruckspilung / Spiilung des
Filters mit geringer Wassermenge
bei vollstéindiger Reinigung

> Héchstqualitative Filtrierung




BAUGROSSEN

Die ECO-S Filterstation ist in
drei Baugréfen verfigbar:

> @50x200 /50x300

> DB95x445 / D95x545 / D95x645
> D120x645

> @160x700

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

D95x445
BaugréBe g:gxggg @95x545 @120x645 | @160x700
* @95x645
1331 6,641
Medium Fassungsvermégen ! 7,691 10,841 18,691
1,771
8,711
Eigengewicht 15kg 20kg 30kg 40kg
max. Betriebsdruck 10bar 10bar 10bar 10bar
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DISPERGIEREN

Dispergiermaschinen

GAW Dispergiersysteme, das Herz einer
jeden Streichkiiche, werden unter den
Prémissen der Energieeffizienz, kons-
tanter und reproduzierbarer Qualitéten,
Skalierbarkeit, Schonung des Mediums
sowie optimaler Verfahrensanbindung
konstruiert.

In Jahrzehnte langen, verl@sslichen Part-
nerschaften mit Schlisselkunden wurden
Verfahren und Technik der Dispergier-
aggregate beharrlich verbessert und
zu hoch effizienten Dispergiersystemen
weiterentwickelt.

GAW Dispergiermaschinenerméglichen
die Herstellunghomogener Dispersionen
und Emulsionen mit gewiinschten Visko-
sitéten, Feststoffgehalten und rheologi-
schen Eigenschaften.
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01 HOMOGENISIEREN

Zwei oder mehr Produktphasen
werden so gut verteilt, dass in jeder
Teilmenge exakt dieselbe Verteilung
der Komponenten entsteht.

08 SCHAUMEN 4

Unter Schdumen versteht man das
Einbringen sowie das gleichméfBige Ver-
teilen von Luft/Gas in einer Flussigkeit.

07 AUFSCHLAMMEN A
Sedimentierte Feststoffe werden N
mittels Turbulenzen aufgewirbelt, um \
die Mischung wieder herzustellen. <

06 BESCHLEUNIGEN

Mit der mechanischen Einwirkung

des Rotors / Stators werden chemische
Reaktionen beschleunigt (z.B. fir
geschaumte Produkte).



02 EMULGIEREN

Es werden zwei nicht stabil mischbare
Flussigkeiten, beispielsweise eine
hydrophobe und eine hydrophile

Phase dauerhaft miteinander vermischt.

A 03 SUSPENDIEREN
Darunter versteht man das
Verteilen eines nichtldslichen
Feststoffes in einer Flissigkeit.

y 04 LOSEN
p Hier sollen |&sliche Stoffe in eine
4 Flussigkeit eingebracht werden.

05 DESAGGLOMERIEREN

Trockene Partikel (z.B. in Pulver) ver-
klumpen zu Agglomeraten, wenn sie
mit Flussigkeiten vermischt werden.
Diese Agglomerate werden mechanisch
beim Dispergieren zerschlagen.
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DISPERGIEREN

Top-Drive-Antrieb

GAW Dispergiermaschinen mit Top-
Drive-Antrieb werden unter den Prémissen
der Energieeffizienz, konstanter und
reproduzierbarer Qualitéten, Skalierbar-
keit, Schonung des Mediums sowie opti-
maler Verfahrensanbindung konstruiert.

‘;“‘"i : ‘... /( L

\
N
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Dispergierzahnscheibe

Die klassische Dispergierzahnscheibe
eignet sich hervorragend fir simple
Dispergier- und Homogenisierungs-
aufgaben. Die auf die jeweilige An-
wendung abgestimmte Ausfihrung der
Zahnscheibe, Umdrehungszahl, sowie
Positionierung der Bauteile innerhalb der
Behélter sorgt fir optimale Ergebnisse.

Rotor-Stator-Standard

Die Rotor-Stator-Standard Dispergier-
maschinen von GAW basieren auf dem
Grundprinzip der kinetischen Energie.
Der Einsatz einer Rotor-Stator-Einheit
sorgt fir die Zwangsdispergierung
des zu verarbeitenden Produktes. Die
Oben- und Unten-Propeller unterstitzen
die Zufihrung der Medien zum Rotor-
Stator-System, wodurch eine optimale
Zirkulation im Dispergierbehélter ge-
schaffen wird.

Rotor-Standard

GAW Top-Drive-Rotor-Standard  Dis-
pergiermaschinen  erméglichen  die

schonende  Aufbereitung  einfacher

Produkirezepturen. Fir komplexere
Anwendungen kénnen diese Disper-
giermaschinen spielend leicht auf das
patentierte Combined Dispersing System

(CDS) nachgerijstet werden.

Rotor-Stator-VST

Die GAW Variable Shear Technology
(VST) vereint die Vorteile Rotor-Stator-
Standard-Systemen und Dispergier-
VST beruht
stufenlosen Verstellbarkeit der Rotor-
Stator-Uberdeckung
Damit kann fir sémtliche

zahnscheiben. auf der
wdhrend  des
Betriebes.
Anwendungsfélle ein jeweils optimales
Verhdltnis zwischen Umtrieb und Sche-

rung eingestellt werden.

Rotor-CDS

Das patentierte GAW Combined Dis-
persing System versetzt den Anwender
in die Lage schwer aufzubereitende Pro-
dukte bei hohem Festgehalt zu disper-
gieren und ermdglicht so eine enorme
Flexibilitét bei der Rezepturzusammen-
stellung. Das CDS optimiert den Eintrag
des Trockenprodukts, verringert den Ein-
satz von Dispergiermittel und reduziert
den Energieverbrauch massiv.

VORTEILE

> Entfall der Gleitringdichtung
> Geringer Platzbedarf
> Kein Sperrwasser notwendig

> Leichte Handhabung bei
Servicearbeiten

> Kein Ol zur Lagerschmierung
und Lagerkihlung notwendig

> Ausfishrung des Dispergierbehdilters
> Reduktion der Betriebskoste
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DISPERGIEREN

Bottom-Drive-Antrieb

GAW Dispergiermaschinen mit Bottom-
Drive-Antrieb werden in hédngender
oder stehender Bauform konstruiert.

Dabei wir das Design der Behdlter
der Bottom-Drive-Antrieb-Dispergier-
maschinen auf den jeweiligen Anlassfall
abgestimmt. Optionen wie Dosieriiber-
wachung, Prozess-Temperierung via
Doppelmantelbehdélter und Anbindung
des GAW Quality Loops erméglichen
den Kunden gezielt die gewiinschten
Qualitéten zu erreichen.

Der pneumatische Strombrecher beein-
flusst die Umwdélzung. Er wird via
Pneumatikzylinder angesteuert. In der
unteren Position sorgt er fir effizientere
Dispergierung, in der oberen Position fir
erh&hte Zirkulation im Behdlter

GAW Dispergiermaschinen mit Bottom-
Drive-Antrieb werden in den Varianten
Low-Shear-Standard, High-Shear-
Standard oder mit Variable-Shear-
Technology (VST) Verstelleinheit ausge-
fihrt.
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Der pneumatischer Strombrecher wird
via Pneumatikzylider angesteuert. In der
unteren Position sorgt er fir effizientere
Dispergierung, in der oberen Position
fir erhdhte Zirkulation im Behélter.

VORTEILE GAW DISPERGIER-
MASCHINEN MIT
BOTTOM-DRIVE-ANTRIEB

> Optimale Energieumsetzung
und hoher Wirkungsgrad

> Kurze Chargenzeiten

> Leichtes Nachristen des
Dispergieraggregates

> Verarbeitung hoher Feststoffgehalte

> Kein Lufteintrag in die Streichfarbe

> Kein Vortex

Low-Shear-Standard

BAUGROSSEN
> DA 60

> DA65

> DA75

> DA 90

> DA 100

High-Shear-Standard

Variable-Shear-Technology (VST)
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DISPERGIEREN

ContiMixer

Der GAW ContiMixer ist eine kontinuierliche
Dispergiermaschine, in der eine Vielzahl an Rohstoffen

zu einer Beschichtungsmasse verarbeitet werden.
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In seiner bis dato realisierten maximalen
BaugréBe CC750 erméglich der Conti-
Mixer einen Durchsatz von bis zu
35.000 Liter in der Stunde — und das
rund um die Uhr.

Seine spezielle Unterteilung in vier
verschiedene Mischzonen verhindert
ein Aufheizen des Streichmediums und
ermdglicht entsprechend hohe Feststoff-
gehalte und Viskositdten. Da es sich
beim ContiMixer um ein komplett
geschlossenes System handelt sind Verun-
reinigungen ausgeschlossen und eine
konstante Farbqualitét wird sichergestellt.

Im Vergleich zum Batch Verfahren ersff-
net die kontinuierliche Aufbereitung von
Beschichtungsmassen enorme Vorteile
fir den Produzenten. Generell reduzieren
sich die Gesamtkosten des Betriebes der
Anlage betréchtlich. Anschlussleistung
und Energieverbrauch vermindern sich
um bis zu 75%, Streichfarbenverluste bei
Rezepturwechseln werden vermieden,
Wasserverbrauch und Instandhaltungs-
kosten sinken massiv.

VORTEILE

> Vier verschiedene Mischzonen
> Geringer Platzbedarf

> Hoher Durchsatz

> Schnelle Rezepturwechsel

> Keine Streichfarbenverluste
bei Rezepturwechsel

Der GAW ContiMixer erdffnet eine
Vielzahl an Vorteilen bei der kontinuier-
lichen Aufbereitung der Beschichtungs-
masse und sorgt fir eine betréchtliche
Reduktion der Gesamtkosten des
Anlagenbetriebes.
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MISCHEN UND AGITIEREN

RGhrwerke, Mischwerke,
Apparatebau

40



GAW technologies bietet fir
die unterschiedlichsten verfahrens-

technischen Anwendungsfélle

individuell abgestimmte
Rihr- und Mischwerke und

Systeme an, wie beispielsweise

fir Aufschlémmstationen,

Starkeaufbereitungsanlagen und

Abwassersammelgruben.

Die optimierte verfahrenstechnische
und steverungstechnische Auslegung
garantiert dabei héchste Wirtschaftlich-
keit. Entsprechend der Mischaufgabe
kommen unterschiedliche Rihr- und
Mischorgane zum Einsatz. Die Dimen-
sionierung und Ausfihrung der Misch-
organe wird auf die GréBe und Form der
Behélter, die chemisch-physikalischen
Eigenschaften des Prozessmediums sowie
die Prozessaufgabe abgestimmt.

Fir das Aufgabengebiet Rihren und
Umwadlzen verfigt GAW technologies
Uber eine umfangreiche Produktpalette
an Behéltern und Spezialapparaten
mit Rihrwerken fir gezielte Individual-
[6sungen.

Die Rishrsysteme werden eingesetzt um
Sedimentation in einem Behdilter zu ver-
hindern und eine homogene Mischung
zu bewahren. Es ist dabei wesent-

lich, das Medium in seiner Gesamtheit
kontinuierlich in Bewegung zu halten um
die Qualitét des Prozessmediums ber
langere Zeitrdume konstant zu halten.

Je nach Einsatzfall werden von GAW
vertikal, horizontal oder schrég einge-
baute Rihrwerke mit optimal abge-
stimmten Rihrelementen eingesetzt.
Besondere Sorgfalt gilt der Auslegung
von Rihrwerken im Spezialapparatebau,
wo die Prozessmedien geldst oder ge-
kocht werden und vielféltige chemische
Reaktionen ablaufen.

Neben der prozesstechnisch optimalen
Auslegung von Behdlter- und Rihr-
organen wird von GAW technologies
im Besonderen auf die Abdichtung der
Rihrwerke geachtet. Diese sind auf-
grund der vorherrschenden Prozesse
und erforderlichen Sicherheitsbestim-
mungen zumeist speziell auszufihren.

ANWENDUNGEN

> Rihrwerke fir Lagerbitten

> Rihrwerke fiir kleine und
mittelgroBe Behdlter

> Ruhrwerke fir gezielte
Prozesssteuerung

VORTEILE

> Optimale Energieumsetzung

> Kompakte, wartungsarme
Ausfishrung

> Keine Ablagerungen aufgrund
Konstruktion und Ausfishrung

> Individuelle Anpassung der
Rihrelemente

> Optimale Abstimmung auf
den Herstellprozess
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MAHLEN

GAW Ultramill

Die vertikale GAW Ultra-
mill ist als Erweiterung

der géngigen horizontalen
Mahlkugeltechnologie
einzigartig. |hr Einsatz
erméglicht die auf den An-
wendungsfall angepasste
Aufbereitung von Partikeln
in der gewinschten

GréfBBenordnung.
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Die Rihrwerkskugelmishle wird aus
hochwertigem Normalstahl gefertigt.
Die dem Verschlei3 besonders ausge-
setzten Teile sind mit hochbesténdigen
Speziallegierungen versehen. Die von
Kihlwasser ummantelte Mahlkammer
ist in verschiedene Sektionen unter-
teilt um eine einfache Inspektion und
Wartung zu erméglichen.

Die Mahlscheiben sind in einem exklu-
siven GAW Design gebaut. Sie sind in
einem modularen Konzept konfiguriert
um verschiedenste Endprodukte zu
ermdglichen.

Alle in Betrieb stehenden Teile wie
beispielsweise Mahlscheiben, Distanz-
scheiben, Kugeltrennelemente  und
Einlaufrotor wurden derart konzipiert,

dass sie in jeglicher benétigten Konfi-

guration iber die Welle gleiten kénnen.
Dieses Merkmal gewdhrt groBe Flexibi-
litét beim Design, optimiert den Energie-
verbrauch, die Mahleffizienz sowie die
Instandhaltungskosten.

Je nach Auslegung und beabsichtigter
Anwendung wird die Mihle mit Mahl-
medien mit addquaten Durchmesser
befillt. Das zu mahlende Produkt wird
Uber den Verteiler am Boden der Miihle
eingelassen.

Zu diesem Zweck kommteine durch einen
Massendurchsatzmesser — Coriolis Prin-
zip — geregelte Pumpe mit regulierbarer
Geschwindigkeit zum Einsatz. Leistungs-
starke, PartikelgréBenverteilung, Fein-
heit sowie Mahlgeschwindigkeit der
Mahlanlage werden durch eine automa-
tisierte  Produktionskontrolle gesteuert.



Sofort nach Einlass Gber den Verteiler
am Boden der Mihle wird das Pro-
dukt vom Einlaufrotor und der untersten
Mahlscheibe homogen dispergiert.

Der Antrieb der Rihrwerkskugelmihle
ist mit einem Frequenzumrichter ausge-
stattet. Dadurch kénnen Drehgeschwin-
digkeit und Konfiguration der Mahl-
scheiben optimiert werden. Sobald das
Produkt dispergiert ist steigen Produkt
und Mahlkugeln in einer spiralartigen
Drehbewegung in die Héhe der Rihr-
werkskugelmihle.

Die spiralartige Aufwértsbewegung
sorgt fir eine Zone mit hohem Druck,
wdhrend sich um die Welle eine Zone
mit niedrigem Druck bildet.

Aufgrund der starken Wirbelbewegung
wird ein Austritt der Mahlkugeln unter-
bunden, da sich diese entlang der Welle
spiralartig abwérts bewegen.

Die Drehbewegung der Mahlkérper
findet in einem geschlossenen Kreislauf
statt. In Kombination mit der enormen
Arbeitsgeschwindigkeit wird dadurch
die ultimative Effizienz bei der Mahlung
erreicht.

GAW Ultramills mahlen Calciumcarbo-
nat zu Fijllstoffen und ultrafeinem Streich-
pigment. Dabei werden Feinheiten von
60% < 2 micron bis hin zu 98% < 2
micron erreicht. Hunderte installierte
Rihrwerksmiihlen in GCC Mahlan-
lagen weltweit sorgen fir Anlagen-
kapazitdten von 30.000 Tonnen bis hin
zu 1.000.000 Tonnen pro Jahr.

VORTEILE

> Niedriger Energieverbrauch

> Effiziente Steverung der
Partikelgréfe

> Kein Flussigkeitsaustritt

> Hohe Mahleffizienz

> Niedrige Instandhaltungskosten
> Keine Filtrationsprobleme

> Standard |EC Antriebe

> Geringer Platzbedarf

Schlisselkomponenten



ENTLUFTEN

GAW Airvent

Der GAW Airvent ist ein
Zyklonentlufter, der zur
Entliftung von Medien,
Dispersionen, Emulsionen
und Streichfarben ein-

gesetzt wird.
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Der GAW Airvent arbeitet mit Zentri-
fugalkraft, die durch den tangentialen
Zulauf und die Rotationsbewegung des
Mediums im Inneren des Zyklons ent-
steht. Jener Teil des Mediums, der eine
hoher Anzahl an Luftblasen und somit
geringe Dichte aufweist, bildet sich
zu einem Kern aus und wird Uber eine
zentrale Entliftungsdise nach oben
abgezogen. Der Part des Mediums mit
geringerem Luftanteil und somit héherer
Dichte wandert dabei nach auflen und
wird Uber den Boden des Zyklons
abgefihrt.

Der GAW Airvent besteht aus einer
variierbaren Anzahl von Zyklonen, die
dem jeweiligen Streichfarbenverbrauch
entsprechend mit Kugelhdhnen zu-

oder abgeschaltet werden k&énnen. Die

Zyklone sind mit Zu- und Ablaufrohren
auf einem Rahmen aufgebaut. Zur
Reinigung und Entleerung verfigt jeder
Zyklon tber ein separates Kanalventil.

Je nach Volumenstrom respektive
Luftanteil im Medium kann die notwen-
dige Zahl an Zyklonen wéhrend des Be-
triebes zu- oder abgeschaltet werden.
Die optimale Einstellung erfolgt via
Differenzdruckmessung, coriolisch oder
radiometrisch messende Instrumente am

Ablaufrohrermdglichen einen effizienten
Betrieb des GAW Airvent.



VORTEILE

> Strémungsoptimierte Auslegung
> Modularer Aufbau
> Keine Ablagerungen

> Leichte Handhabung bei
Servicearbeiten

Der auf der bewdhrten, modularen
GAW Bauweise fuBende Airvent er-
méglicht eine Reduktion des Luftgehalts
in der Streichfarbe um bis zu 7%.
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ENTLUFTEN

EA\W Airvac
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Der GAW Airvac ist ein
Vakuumentlisfter, der zur
Entliftung von Medien,
Dispersionen, Emul-
sionen und Streichfarben
eingesetzt wird. Sein
Einsatz entzieht der
Beschichtungsmasse Luft
und erméglicht dadurch
einen blasenfreien
Strichauftrag auf die
Papierbahn.

Der GAW Airvac, ein wahres Meisterstiick,
wurde speziell fiir luftsensible Applikationen
entwickelt. Bei einem Curtain Coater ist

er Bestandteil der GAW Arbeitsstation.



Speziell fir die Bedirfnisse der Papier-
und Kartonindustrie entwickelt, funk-
tioniert der GAW Airvac auf Basis
einer Kombination aus allen géngigen
Grundverfahren der Entliftung.

Der Vakuumentliffter besteht aus den
Hauptbauteilen Vakuumbehélter, Motor,
Streichfarbenverteilsystem und Schleu-
derscheiben. Das zu entliftende Medium
wird parallel Gber drei separate An-
schlisse auf die rotierenden Schleuder-
scheiben verteilt. Von diesen wird die
Streichfarbe radial gegen ein Doppel-
wandsystem geschleudert, rinnt ab und
wird im Behélterunterteil gesammelt.

Bei diesem Vorgang werden feine
Farbtropfen gebildet, die die Entliftung
Durch  Unterdruck im
Vakuumbehélter dehnen sich die in den

begiinstigen.

Farbtropfen enthaltenen Luftblasen aus
und zerplatzen. Die so frei werdende
Luft wird vom Vakuumsystem abgesaugt.
Der Vakuumentlisfter ist bei Curtain
Coater Applikationen grundsétzlich Be-
standteil der Arbeitsstation.

Sollte die am Streichaggregat benétigte
blasenfreie Menge an Streichfarben
den Nennfarbdurchsatz des Entlisfters
Ubersteigen, werden mehrere Entlifter
miteinander verschaltet.
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ENTLUFTEN

GAW Airmem

Der GAW Airmem
Membranentlifter eignet
sich zur Entliftung sémt-
licher zur Beschichtung
verwendeter flissiger oder
pastéser Streichmedien,
Inkjets, Dispersionen,
Entwicklerlésungen,

Emulsionen und Ole.
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Veredelungsprozesse von Papier- oder
Kartonbahnen werden mafgeblich durch
die Homogenitdt der aufzutragenden
Beschichtungsmasse bestimmt. Um eine
gleichméBige Beschichtung der Material-
bahn zu gewdhrleisten, darf die Auf-
tragsschicht keine Fehlstellen aufweisen.

Dabei ist, abhdngig vom jeweiligen
Auftragsaggregat, der Luftgehalt der
Beschichtungsmasse entscheidend. Vor
allem sehr kleine Luftblasen stellen die
Produzenten vor eine groffe Heraus-
forderung. Beim kontinuierlichen Betrieb
eines Curtain Coaters (Vorhanggiefiers)
ist ein vollsténdig entliftetes Medium
Uberhaupt eine , conditio sine qua non”.

Der GAW Airmem Membranentlisfter
ist hierfir die einzig effiziente L&sung.
Trotz minimalen Platzbedarfs steht eine
immens grof3e Oberfldche zur wirksamen
Entliftung der Streichmedien zur Ver-
figung. Dabei wird das zu entliftende
Medium um Hohlfaserrdhrchen aus
Polyolefin zirkuliert, welche in ein ge-
webeartiges Array eingearbeitet sind.
Bei diesem Vorgang wirkt keinerlei
Scherung auf die Beschichtungsmasse
ein, sodass diese ihre in der Aufberei-
tung erreichten chemisch-physikalischen

Werte behailt.

-

Der GAW Airmem Membranentlisfter
sorgt fiir ein vollstéindig entlisftetes Medium
beim kontinuierlichen Vorhanggief3en.

-
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LABORAUSRUSTUNG

Labordispergierer

Exzellente reproduzierbare Ergebnissel!

GAW technologies entwickelt seit mehr
als 40 Jahren Mischer zum Homogeni-
sieren von Flussigkeiten. Von unserem
angestammten Geschéftsfeld — der Pa-
pier- und Kartonindustrie — ausgehend,
kommen unsere Entwicklungen heutzu-
tage in einer Vielzahl von Industrie-
zweigen, in denen Mischtechnik ange-
wendet wird, zum Einsatz.

In der Entwicklung setzt GAW techno-
logies auf das synergetische Know-
how-Netzwerk innerhalb der GAW
Gruppenunternehmen sowie auf Ko-
operationen mit nationalen und inter-
nationalen Universitdten, Forschungs-
einrichtungen und im Besonderen auf
gemeinsame Entwicklungen mit ihren
Kunden.
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Durch langjéhrige Entwicklungspartner-
schaften werden Verfahren und Schlissel-
komponenten stetig verbessert, das
Wissen darum wird global integriert
und unsere Schlisselkunden werden
weltweit dabei unterstiitzt, innovative
Ldsungen in der Dispergier-Technik zu
realisieren.

e T S——

In derselben Weise wurden unsere
GAW Labordispergierer perfektioniert.
Diese bieten

> Volumen von Volumen von 5
bis zu 50 |

> Motorleistung von von 5,5
bis zu 7,5 kW

> Stufenlose Drehzahlregelung
via Frequenzumrichter#

> Drehzahlen bis zu 5.000 UpM

> Einfach auszuwechselnde
Dispergieraggregate

> Propeller, Turbinenrad und
Rotor-Stator-Ausstattung

> Standard Rotor-Stator-Design
mit Ter Zahnreihe

> Kuhl- und Heizmantel

> Einfachwirkende Gleitringdichtung
mit Sperrwassereinrichtung



LABORAUSRUSTUNG

Quality Loop

MESSPARAMETER

> Feststoffgehalt

> Viskositét

> High shear Viskositét/Scher-Rate
> pH-Wert

> Temperatur

> Dichte

> Luftgehalt
> Massedurchfluss
> Volumendurchfluss

> Redoxpotenzial

VORTEILE

> kontinuierlicher Uberwachung
und Aufzeichnung

> Datentransfer via ProfiBus

> vollautomatischen Mess-,
Reinigungs- und Kalibrierprozessen

> Echtzeitmessung sowie Nachweis-
barkeit der Qualitétsmerkmale

> einfacher Bedienbarkeit

> Reduktion der Kosten fiir
Qualitatskontrollen (Labor)

ERGEBNIS

> Optimierung der Rohstoff-Chargen
> Exakte Einstellung der Hilfsstoffe

> Signifikante Prévention von
Ausschussraten

Um beim technologisch &ufBerst an-
spruchsvollen Prozess des Beschichtens
die gewiinschte Qualitét der Beschich-
tungsmasse erreichen zu kénnen, dirfen
sich die relevanten Parameter nur in
engen Grenzen bewegen.

Das modulare Messsystem GAW
Quality Loop erméglicht die kontinuier-
liche Uberwachung der Parameter und
sichert somit eine gleichmaBige und
exzellente Qualitét der Beschichtungs-

masse.

Das komplette System inklusive aller
Messgerdte, Peripheriegerdte - wie
Pumpen, Filter oder Spilung - ist in
einer kompakten und mobilen Einheit
zusammengefasst, um einen flexiblen

Einsatz an verschiedenen Positionen zu

erlauben.
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AUTOMATION

automationX®

Das an den Unternehmensnamen
angelehnte, weltweit etablierte
Prozessleitsystem automationX®

basiert auf mehr als dreissig

automationp;

Jahren an Erfahrung in der
Projektabwicklung und wird in o o B3 B lﬁ
Entwicklungspartnerschaften
mit Schlusselkunden aus der

Papierindustrie kontinuierlich

verbessert und weiterentwickelt.

Dieses skalierbare, hardwareunab-
hangige, modularaufgebaute Distributed
Control System (DCS) erméglicht die
kundenoptimierte Realisierung von ein-
fachen Einzelplatzlésungen bis hin zu
werksweit verteilten Gesamtsystemen,
in denen mit einem einzigen Werk-
zeug die gesamte Breite der Automa-
tisierungs- und Leittechnik projektiert

werden kann.

automationX® beschrénkt sich dabei
nicht allein auf Steuerung und Visu-
alisierung, sondern beinhaltet eine
Reihe von integrierbaren Modulen,
wie auszugsweise Advanced Process
Control-Lésungen (APC), Produktions-
managementsysteme fir Batch- und
kontinuierlichen Betrieb (MES) sowie
Energiemanagementsysteme.
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Der Leistungsumfang von AutomationX
beinhaltet die Konzepterarbeitung, die
Projektierung inklusive kundenspezifi-
schen Entwicklungen, komplette Reali-
sierung der Systemtechnik inklusive
Netzwerktechnik und Schnittstellen, die
Elektrotechnik mit 10-Ebene inklusive
Schaltschrankbau, die Inbetriebnahme
und Anlagenoptimierung, Kundenschu-
lungen, Nachbetreuung, Wartungen
und 24 /7 Bereitschaftsdienst.

AutomationX und GAW technologies,
zwei starke Synergiepartner innerhalb
der GAW Gruppe, kénnen in der Papier-
und Zellstoffindustrie weltweit bereits
auf mehrere Hundert automatisierte und

optimierte Anlagen referenzieren.

Seit ihrer Grindung agiert AutomationX
in einer exzellenten Partnerschaft mit
GAW technologies. Heute realisiert das
Unternehmen bereits Gesamtlésungen
in den Bereichen Papier & Zellstoff,
Lebensmittel, Fertigung, Baustoffe und
Infrastruktur.



automationX®-Prozessleitsystem

fir Aufbereitungsanlagen — offen,

anpassbar, effizient, modular.

Offen

Anlagen in der Papierindustrie sind
meist auf jahrzehntelange Betriebs-
zeiten ausgelegt. Deshalb ist es not-
wendig, verschiedene Subsysteme und
Feldkomponenten mit unterschiedlichen
Schnittstellen an eine Prozessleittechnik
zu koppeln. AutomationX hat eine Viel-
zahl Schnittstellen in ihr automationX®-
System implementiert, wodurch diese
unterschiedlichste  Generationen von
Komponenten auf einem Leitsystem zu-
sammengefasst werden kdnnen. Eine
durchgéngige Anlagenkonfiguration vom
Leitstand bis zur Steuerung sowie die
Skalierbarkeit von einer Einzelplatz-
|6sung bis zu hochredundanten Cluster-
|6sungen runden das Leistungsprofil ab.

e

Anpassbar

Erfahrungsgeméf kommt esim Zuge der
Umsetzung eines Projekts oft zu einer
ReihevonAnpassungenund Anderungen
im Vergleich zur urspriinglich konzi-
pierten Variante. automationX® bietet
die Méglichkeit, umfassend auf alle
Mechanismen des Automatisierungs-
systems Einfluss zu nehmen. Somit k&n-
nen Anderungen und Anpassungen des
Projekts rasch, simpel und vor allem
ohne Betriebsunterbrechnung durch-
gefihrt werden.

mation} 4
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Effizient

Ein erfahrenes Team sowie ein Neiz
ausgewdhlter Systemintegratoren ge-
wdhrleisten eine ziigige und professio-
nelle Umsetzung der Projekte. Durch
diese Struktur bietet
bestmégliche Schulung, 24/7 Support
optimale

AautomationX

sowie mafgeschneiderte,
Nachbetreuung.
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AUTOMATION

Advanced Process

Contro

Nutzen Sie das volle Potenzial Ihrer Anlage.

lhr Ziel als Betreiber ist es, das volle
Potenzial lhrer Produktionsanlage zu
nutzen. AutomationX® unterstiitzt Sie
dabei, ohne dass Sie in kostenintensive
Umbauten investieren miissen. Intelli-
gente modellbasierte Simulationen und
Regelungen erméglichen lhnen, neue

Wege zu gehen.

Die Advanced Process Control-L&sungen
(APC) von AutomationX sind Systeme,
die sowohl eine komfortable und effi-
ziente Analyse von Prozessdaten als
auch eine intelligente Steuerung und
Regelung des Prozesses auf Basis
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der gewonnenen Daten gewdéhrleisten.
Dabei arbeitet AutomationX mit histo-
rischen Daten und dem Prozesswissen
lhrer Betriebsmannschaft, abgebildet in
mathematischen Modellen.

Mithilfe dieser APC-Lésungen kann viel
schneller auf Stérgréfen reagiert werden
und somit Varianzen im Prozess ver-
ringert respektive komplett vermieden
werden.

Im Fokus der APC-Lésungen von Auto-
mationX steht dabei die komplette
Digitalisierung einzelner Anlagenteile

-Lésungen (APC)

bis hin zur werksweiten Produktions-
optimierung. In Kombination mit weiteren
AutomationX-Modulen wie beispiels-
weise dem Produktionsmanagement
(MES) entstehen dabei Synergieeffekte,
auf die Sie nicht verzichten sollten.



Die erweiterten eLosungen
der AutomationX® bein-
halten definierte Garantie-
werte, die Sie mit den
modernsten Mitteln der

Technik erzielen werden!

Im Fokus der APC-L&sungen von Auto-
mationX steht die komplette Digitalisie-
rung einzelner Anlagenteile bis hin zur
werksweiten Produktionsoptimierung.

Der APC-Klassiker wurde um e(nhanced)-
Ldsungen/-Module erweitert

eMPC (enhanced Model

Predictive Control)-Lésungen
eMPC-L3sungen optimieren  gezielt
einzelne Prozessabschnitte. Dabei ver-
wendet AutomationX den klassischen
Advance Process Control-Ansatz. Die
Optimierung einzelner Prozessstufen
unter Beriicksichtigung aller Bedingun-
gen wie Qualitat und Produktion reali-
sieren bereits ein hohes Potenzial an
Einsparung (Rohstoffe, Additive etc) und
fihren zur Maximierung der gewiinsch-

ten Qualitat.

ePO (enhanced Process
Optimizer)-L&sungen

ePO-Lésungen erméglichen eine kom-
plett vernetzte Prozessoptimierung tber
alle Prozessstufen hinweg (Zeit und
Energie). Hybridmodelle aus Physik und
Historie, vernetzt mit allen relevanten
Systemen (ERP, PLS, QCS, etc) erlauben
im Vergleich zu herkémmlichen APS
und PPS eine Kombination aus Zeit- und
Energieoptimierung (Balanced Manu-
facturing - BaMa). Die werksweite
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Simulation respektive Optimierung wird
durch die BaMa Tool Chain erméglicht.
Hybride Descret Event System-Mecha-
nismen (Hybrid DEVS) sind die Basis der
AutomationX-Werkzeuge, mit denen
Sie eine Vielzahl an unterschiedlichsten

Modellen

kénnen, um lhre Anlagen abzubilden.

miteinander  verknipfen

ePM (enhanced Paper
Machine)-Lsungen

ePM-L8sungen erméglichen die kosten-
optimale Produktion aller Papiersorten
und einen raschen und prézisen Sorten-
wechsel. Die wesentlichen Einsparungen
werden dabei durch Maximierung des
Fillstoffgehalts erreicht, der je nach Ver-
figbarkeit Gber die Ausschussstrange
und / oder den Fillstoff einzutragen ist.
Die stufenlose Gewichtung zwischen
qualitéts- und kostenoptimaler Fahr-
weise ermdglicht die flexible Anpassung
an die Produktanforderungen.

Die kontinuierliche Anpassung von Fill-
stoff, Ausschussmengen und chemischen
Hilfsmitteln reduziert die Varianz der
Asche im Rohpapier sowie die Schwank-

ungen im Retentionssystem. —>

WEITER-

VERARBEITUNG

_____________________
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—> Dies erlaubt die Anhebung der
Aschezielwerte bei allen Papiersorten
entsprechend den physikalischen Még-
lichkeiten. In  Kombination mit der
neuartigen Hybrid eMPC-Technologie
ist es moglich, diskrete Prozesszu-
sténde und kontinuierliches dynamisches
Prozessverhalten in einem gemeinsamen
Prozessmodell abzubilden und damit
das Regelverhalten entscheidend zu
verbessern.

ePULP (enhanced Pulp)-Lésungen

Das ePULP-System berwacht Minute
fir Minute zeitbereinigt die Bleichmittel-
wirkung und justiert den Chemikalien-
einsatz kontinuierlich nach. Damit
werden stabilere Prozessbedingungen
(beispielweise pH-Wert) sowie eine
signifikant  verringerte Varianz der
Endqualitét erreicht, ohne dass sich die
Bedienmannschaft mit den Prozessver-
dnderungen auseinandersetzen muss.
Die Bedienmannschaft kann sich aus-

schlieBlich auf den Anlagenbetrieb
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konzentrieren. Die Vermeidung von
Uberqualitat bringt eine sofortige Ein-
sparung an Chemikalien. Die gerin-
gere Varianz reduziert den Soll- und
Mittelwert im Bereich Weif3e / Fertig-
stoff um mehrere Zehntelpunkte und der
Gesamtbleichmitteleinsatz wird optimal
auf alle Stufen verteilt. Die ePULP-L&-
sung fihrt somit neben den wirtschaft-
lichen Effekten zu einer nachweisbaren
Entlastung der Betriebsmannschaft und
der Umwelt.

eTMP (enhanced Thermo

Mechanical Pulp)-Lésungen
eTMP-Lésungen sorgen fir einen
kostenoptimalen Refinerbetrieb. Prozess-
modelle fir jede Refinerstufe realisieren
ein lokales Optimum. Fehlende Qualitét-
Onlinemessungen werden in Form von
Softsensoren abgebildet. Ein iberge-
ordnetes Optimierungsmodul erm&glicht
die Energieeinsparung durch Lastver-
schiebung. Dadurch kénnen energie-

effizientere Anlagenteile weitaus besser

genutzt werden. Rechenzyklen im Mi-
nutentakt erlauben eine stéandige An-
passung der notwendigen Sollwerte.
Dariiberhinauskanndietagliche Voraus-
schau der Energiepreise in der Produk-
tion bericksichtigt werden. Intelligente
Optimierungsalgorithmen nutzen Tank-
niveaus gekonnt aus, um die Refineran-
lagen mit den niedrigsten Energiekosten
zu betreiben.

eDIP (enhanced Deinked Pulp)-
Lésungen

Die Implementierung einer eDIP-Lésung
im Bereich der Deinking-Anlage schafft
die Grundlage zu einer Prozessfihrung,
die Rohstoffschwankungen und Prozess-
variationen sofort und mit geeigneten
Mitteln entgegenwirkt, Qualitét stabili-
siert, Kosten spart und den Ertrag steigert.
Neben der Regelung der Einzelstufen
(Auflosetrommeln, Vorflotation, Nach-
flotation, Bleichstufen) wird mithilfe eines
ibergeordneten Optimierers eine Gesamt-
regulierung iber alle Stufen erméglicht.
Dadurch kann das Ziel der kostengiins-
DIP-Stoff-Aufbereitung
Einhaltung der vorgegebenen Qualitéts-
hinsichtlich  Aschegehalt und
Weif3grad erreicht werden.

tigsten unter

ziele

eDRY(enhanced Drying)-Lésungen

Trocknungsprozesse in der Papierindust-
rie bendtigen ungeféhr 70% des gesam-
ten Energiebedarfs. Grund genug, um in
die Reduktion des Dampfverbrauchs zu
investieren. eDRY reduziert den Dampf-
verbrauch, ohne dass lhre Bedienmann-
schaft eingreifen muss. Mittels hybrider
Prozessmodelle (empirisch und physik-
alisch) wird der Trocknungsprozess
mit allen relevanten Nebenprozessen
abgebildet. Die Folge ist eine virtuelle
Abbildung der realen Papiermaschine.
Ein Closed Loop-Betrieb der realen
Papiermaschine erméglicht die Opti-
mierung des Dampfverbrauchs in der
Trockengruppe. Der Schliissel zum Erfolg
ist dabei der errechnete Trockengehalt
nach der Pressenpartie. Mit der zusatzli-
chen Anwendung der ePM-Lésung kann
in Summe eine wesentliche Reduktion
des Dampfverbrauchs erfolgen, ohne
Qualitétsvorgaben auBBer Achtzulassen.
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Produktionsmanagementsysteme
for Batch- und kontinuierlichen

Betrieb

Manufacturing Execution Systems (MES)

AutomationX bietet eine Palette von
Komponenten zur Planung, Visualisie-
rung, Uberwachung und Analyse lhrer
Produktion. Das Modul ,Produktions-
management” basiert auf dem ANSI/
ISA $88/95-Standard und verfigt Gber

samtliche MES-Funktionalitaten.

Die einzelnen Komponenten werden in
objektorientierten  Technologie-Biblio-
theken abgebildet und iber diverse
Schnittstellen mit der Prozessperipherie
verbunden. Dadurch entsteht ein trans-
parentes Produktionssystem, das die
verplant,

relevanten  Auftragsdaten

Reihenfolgen optimiert und exekutiert,
sowie Leistungs- und Qualitétsdaten
erfasst, visualisiert und analysiert.

Das automationX® Produktionsmanagement-
system ermdglicht

>

>

>

Produkt- und Chargenriickverfolgung
Prozessmodellierung, -planung, -ausfiihrung
Trending, Statistik, Journal

Ressourcenverwaltung
(Lagerverwaltung, Material, Personal)

Kommunikation zu lokalen
Steuerungen und Datenpufferung

Ansteverung von Markiersystemen

Leistungs- und Qualitétsanalysen

(VDI 3423, OEE)

Reporting

Betriebs- und Maschinendatenerfassung
Stérmeldemanagement
ERP-Schnittstelle

Datenarchivierung und -wiederherstellung
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SYNERGIEPROJEKT 01

SAPPI,
GAW technologies,

AutomationX

60



SAPPI und GAW technologies verbindet seit

Jahrzehnten eine exzellente Partnerschaft.

Im Zuge des erfolgreichen Umbaus der gréfiten
und vielseitigsten Papiermaschine der Welt zur
Herstellung von einseitig gestrichenen und MGBK
(Machine Glazed Bleached Kraft)-beschichteten
Spezialpapieren konnte nunmehr AutomationX
werksweit ihre MES-Lésung fir Streichfarben-

management integrieren.

Die Ausgangssituation — Streichfarben-
verluste und ihre Folgekosten

Die Anzahl der Streichwerke bei
modernen Papiermaschinen und die
Haufigkeit des Papiersortenwechsels
erhdhen die Anforderungen an die
Streichfarbenaufbereitung  ungemein.
Produktionsschwankungen aufgrund des
Wechselns der Rezeptur fihren zu
Streichfarbeniberschissen und damit zu
entsprechenden Folgekosten fir Wieder-
aufbereitung und Zwischenlagerung.
Dieser Umweltbelastung und Ressourcen-
verschwendung galt es durch die
EinfShrung einer MES-L&sung fir auto-
matisches  Streichfarbenmanagement
Einhalt zu gebieten.

AUTOMATIONX | <>

TECHNOLOGIES

Die werksweite CCPM-L&sung

schlieft den Kreis

Die Coating Colour Production Ma-
nagement (CCPM)-Lésung der Auto-
mationX schlieBt den Kreis zwischen
den diversen Prozessleitsystemen der
Papier- und Streichmaschinen, den Soft-
warelésungen zur Ressourcenplanung
und den Qualitétsinformationssystemen.

Dabei sorgt das CCPM fiir eine werks-
weite Produktionsplanung der Streich-
farbenaufbereitung auf Basis der iber-
geordneten Papier-Produktionsplanung
sowie fir die kontinuierliche Anpassung
entsprechend der aktuell laufenden Pro-
duktion.

Die mafgeschneiderte, den hohen
Qualitétsstandards von Sappi gerecht
werdende technologische L&sung fir
den Umbau der Streichfarbenaufbe-
reitung wurde durch GAW technologies
in Angriff genommen und mit Bravour
gemeistert. —
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Exzellente partnerschaftliche Zusammenarbeit

zwischen SAPPI, AutomationX und GAW

— Das reibungslose Zusammenspiel
von Streichfarbenaufbereitung  und
Streichfarbenmanagement  ermdglicht
Sappi nunmehr, Streichfarbenwechsel
innerhalb kirzester Zeit durchzufihren
und dadurch eine breite Palette von
Papier- und Verpackungsprodukten
zu produzieren. Dazu zéhlen gestrichene
Papiere fir flexible Verpackungen, GZ-
Premiumkarton, Topliner fir hochwertige
Wellpappeverpackungen, Etiketten-
papiere fir Nassklebeanwendungen,
Glaser, Banderolen und Umhillungen
sowie nicht zuletzt Papiere auf Silikon-
Basis als Tragermaterial fir selbst-
klebende Produkte wie Plotter-Folien

und Aufkleber.

Die bereits einige Monate nach Inbe-
triebnahme erfolgten validen Auswer-
tungen durch den Endkunden zeigen
eine die Erwartung sogar bei Weitem
Ubertreffende Einsparung an Streich-
farbenverlusten sowie eine deutliche
Entlastung der Mitarbeiter.
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Die Ausgangssituation

1 zentrale Streichkiiche, 1 Mitarbeiter, 4 Farbmischer
versorgen 8 Streichwerke, Mitarbeiter war permanenten
Stress ausgesetzt.

ERP PLS

PLANUNG \/ [ STREICHKUCHE

ZENTRALE

STREICHKUCHE

OIOXO

Coater Coater Coater Coater
Coater Coater Coater
Coater
QUALITAT



RO —— =
nach Einfihrung

Die Lésung
Der Kreis schlie sich durch das CCPM
der Automation X

ZENTRALE

STREICHKUCHE

ERP PLS
PLANUNG STREICHKUCHE

CCPM

() ()

Coater Coater Coater Coater
Coater Coater Coater
Coater
QUALITAT

Das Funktionsschema

Das CCPM sorgt fir eine werksweite Pro-
duktionsplanung der Streichfarbenauf-
bereitung auf Basis des Gbergeordneten
Enterprise-Resource-Planning (ERP).

PRODUKTIONSPLAN AUS ERP
(MENGE, REZEPT, SORTE, ZEITPLAN)

................................... l

DETAILPLANUNG AUS ERP-DATEN

|

BERUCKSICHTIGUNG VON MATERIAL
IN ROHREN / TANKS, REINIGUNGS-
UND FULLSEQUENZEN

|

KONTINUIERLICHE KALKULATION
DER RESTMENGE

|

AUTOMATISCHE FERTIGUNG
DER ANSATZE, SORTENWECHSEL

!

TRACKING (ROHMATERIALCHARGEN),
RUCKMELDUNG MATERIALVERBRAUCH,
SOLL/IST-VERGLEICH

/
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SYNERGIEPROJEKT 02

/

Mayr-Melnhof Karton
GAW technologies,

Automat

ionX

B




,Mit FOODBOARD™ ist Mayr-Melnhof Karton ein

echter Durchbruch gelungen: ein umweltfreund-

licher Karton mit einzigartigen Eigenschaften, der

Anwendungen méglich macht, die niemals zuvor fir

papierbasierende Verpackungen denkbar waren.”

Franz Rappold, Mitglied des Mayr-Melnhof Karton Vorstands

Quantensprung in der Kartonherstellung
Die Sicherheit des Konsumenten hat
fir die Lieferkette von Lebensmittel-
verpackungen héchste Prioritét.  Die
von Mayr-Melnhof Karton geschitzte
Eigenentwicklung FOODBOARD™ be-
deutet einen Quantensprung hinsichtlich
des Schutzes kartonverpackter Lebens-
mittel. Ein innovatives, umweltvertrdg-
liches und verbraucherfreundliches
Barrierekonzept bildet hierfir die Kern-
komponente. Dadurch wird das ver-
packte Lebensmittel vor unerwiinschten
Substanzen aus der Verpackungs-
umgebung perfekt geschitzt.

Uber funf Jahre Forschung und Entwick-

lung, Tausende Migrationsanalysen
und mehrere Millionen Stiick produzierte,
sichere Faltschachteln aus FOOD-
BOARD™ machten diese Zukunfts-
technologie bereit fir die industrielle

Produktion.

GAW technologies und AutomationX
sind dankbar, zu diesem Quantensprung

in der Kartonherstellung beigetragen
und die jahrzehntelange, exzellente,
Partnerschaft um ein zukunftstréichtiges
Kapitel erweitert und die technologi-
sche Wettbewerbsposition von Mayr-
Melnhof Karton gestérkt zu haben.

Automatische Rickverfolgbarkeit —
Sicherheit von der Anlieferung bis

zum Endprodukt

Im Zuge des Meilensteinprojekts wurde
von AutomationX eine MES-Lésung zur
Produktriickverfolgung in der Streich-
farbenaufbereitung implementiert. Hier
galt es, die Herausforderung der Er-
fillung der gesetzlichen Vorgaben aus
dem Lebensmittelbereich zu meistern
sowie den Aufwand bei dllfslligen
Rickfragen zu minimieren.

Barrierebeschichtung — Meisterprifung
in Zukunfistechnologie
Die Umsetzung des zukunftswei-
senden Barrierebeschichtungskonzepts
von Mayr-Melnhof Karton erforderte
Umbau und

einen umfangreichen

AUTOMATIONX

MAYR-

MELNHOF
KARTON

GAW

TECHNOLOGIES

eine Erweiterung der Anlagen zur
Beschichtungsmasseaufbereitung.

Die Meisterprifung bei derartig an-
spruchsvollen Barrierebeschichtungen
liegt darin, den besonderen Anforde-
rungen an die Beschichtungsmasse ge-
recht zu werden. GAW technologies hat
fir diese Anwendungsfélle Entlisfter ent-
wickelt, die speziell auf die Bedirfnisse
der Kartonindustrie zugeschnitten sind.
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SYNERGIEPROJEKT 03

Owens Corning
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Im Jahr 1948 gegrindet, ist Owens Corning bis
heute mit beinahe 15.000 Mitarbeitern in sieben-
undzwanzig Landern auf allen finf Kontinenten
zum weltgréBten Hersteller von Baustoffen, Glas-
faserverstarkungen sowie Wéarmeverbundsystemen
avanciert. GAW technologies gratuliert Owens
Corning zur erfolgreichen Inbetriebnahme des
neuen Werks in Gastonia, NC, und ist dankbar
dafir und stolz darauf, ihren Teil zu diesem Meilen-

steinprojekt beigetragen zu haben.

,Ein neues Werk zu bauen, war fir uns
die grofiartige Gelegenheit, die neuesten
Herstellungsverfahren zu implementie-
ren”, so Steven Vermeulen, Vice President
and Managing Director, Engineered
Solutions.

Mit dem Bau des Werks in Gastonia,
North Caroling, reagiert Owens Corning
auf die massiv steigende Nachfrage
nach biobasierten Baustoffen. Die
im nunmehrigen Flaggschiff des US-
Konzerns hergestellten ,Sustaina®”
Glasvliese beruhen auf einem bio-
basierten Bindersystem mit enormem
Bruchwiderstand und sie enthalten kein
Formaldehyd.

Im Zuge der Projektierung kristallisierte
sich das Aufbereitungsverfahren fir das
biobasierte Bindersystem als das erfolgs-
entscheidende Kriterium heraus und
GAW technologies wurde zur Lésung
dieses Problems an Bord dieses Meilen-
steinprojekts von Owens Corning geholt.

In exzellenter Zusammenarbeit mit dem
Team der GAW USA, unter der Fishrung
von Adam Glowacki, wurde die
Herausforderung der Lieferung einer

GAW
USA TECHNOLOGIES

Schlisselanlage zur Aufbereitung eines
biobasierten Bindersystems mit Bravour
gemeistert.

,Es war uns klar, dass das Ziel der maxi-
malen Flexibilitgt im System nur mit
unserer Variable Shear Technology zu
erreichen ist. Die Zusammenarbeit mit
Owens Corning und dem tollen Team
der GAW technologies war exzellent.”

Die Lieferung von GAW umfasste die
Zufihrtrichter fir die Pulveraufbereitung,
das Tanklager sowie die Schlissel-
komponenten zur Aufbereitung des bio-
basierten Bindersystems, im Besonderen
Dispergiermaschinen, Agitatoren, Pumpen,
Forderschnecken, Filterstationen und
Instrumentierung. Ebenso wurden Ver-
fahrens- und Elektrotechnik vom GAW-
Team beigebracht.

,Danke fir eure groflartige Leistung
beim Bau unseres neuen Flaggschiffs in
Gastonia, NC. GAWs Beitrag zur Bin-
deraufbereitung war sensationell. Das
war der kritische Teil in einem fir uns
herausfordernden Projekt, und ihr habt

1

tatséichlich abgeliefert!” Steve Nowak,

Vice President, Global Sourcing.
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INNOVATION UND ENTWICKLUNG

Labor und
Technikum
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Innovation und Entwicklung haben bei GAW technologies

seit jeher einen hohen Stellenwert. Bis zu zehn Prozent

des Umsatzes des Unternehmens werden pro Jahr fir

Innovation und Entwicklung sowie auftragsbezogene Ent-

wicklungsarbeit aufgewendet.

Die treibende Kraft des weltweiten
Erfolgs von GAW technologies heif3t
Innovation. Konsequente Investitionen
in den I&E Schlisselbereich, mit dem
Anspruch auf Spezialisierung in Ver-
bindung mit Technologie- und Qualitéts-
fohrerschaft, sichern die Zukunft als
internationales, in héchst anspruchs-
vollen Geschéftsbereichen agierendes
Unternehmen.

Dabei setzt GAW technologies auf ein
synergetisches  Know-how-Netzwerk
innerhalb der Gruppenunternehmen
sowie auf Kooperationen mit nationalen
und internationalen Universitédten, Fach-
hochschulen, Forschungseinrichtungen
und im Besonderen auf gemeinsame
Entwicklungen mit ihren Kunden.

In diesen Entwicklungspartnerschaften
mit Schlisselkunden, entstanden aus
langjéhrigen Beziehungen und dem
daraus erwachsenen Vertrauen, werden
Verfahren und Schlisselkomponenten
fortwihrend verbessert und weiter-
entwickelt, um die Technologie- und Quali-
tatsfihrerschaft von GAW technologies
kontinuierlich auszubauen.

Im Vordergrund steht dabei stets das
Ziel, durch die Entwicklung von kunden-
individuell maf3igeschneiderten Techno-
logien die Produktivitdt und Energie-
effizienz der Anlagen unserer Kunden
zu steigern, deren Betriebskosten zu
minimieren und den Umweltschutz zu
erh&hen.

Am standorteigenen Technikum von
GAW technologies widmen sich er-
fahrene Schlijsselinnovatoren der kon-
tinvierlichen Weiterentwicklung und
Verbesserung der GAW Schlissel-
komponenten.

Das mit GAW Schliisselkomponenten,
Versuchsanlagen und einer umfang-
reichen Laborausriistung ausgestattete
Technikum steht fir Entwicklungsprojekte,
Pilotversuche und Testreihen von, fir
und mit unseren Kunden zur Verfigung.
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GAW Gruppe

Die GAW Gruppe ist ein weltweit agierender Technologie-
konzern. Das Portfolio aus Anlagen, Produkten und Industrie-
dienstleistungen bedient mit Papier, Kunststoff, Chemie,
Umwelt und Automobil fiinf essenzielle Mérkte in beinahe
allen Regionen der Welt.

Das operative Geschéft der GAW Gruppe ist in den Konzern-
bereichen Papier- & Zellstoff-, Automobil-, Chemie- und
Kunststoffindustrie sowie Automatisierung gebindelt.

Ein wesentlicher Teil der weltweiten Produktion von beschichte -
tem Papier und Karton erfolgt mittels Aufbereitungsanlagen
der GAW. Weltmarktfihrende Automobilhersteller vertrauen
auf Férdertechnik aus dem Hause GAW. Spezialmaschinen
und Recyclinganlagen der Unternehmen der GAW Kunststoff-
sparte sind rund um den Globus erfolgreich etabliert. auto-
mationX® Lésungen unserer Automatisierungssparte wurden
in den Bereichen Industrie, Infrastruktur und Energie stetig
vorangetrieben.

Gegriindet 1951 ist die GAW Gruppe heute mit iber 500
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter bei einem Jahresumsatz von
102 Millionen Euro an siebzehn Standorten niedergelassen
und unterhdlt ein umfassendes Netzwerk aus Produktions-,

Service- und Vertriebseinheiten auf allen Kontinenten der
Erde.

Im Jahr 2017 investierte die RAG-Stiftung Beteiligungsgesell-
schaft im Rahmen ihrer langfristigen Kapitalanlagestrategie in
die GAW Gruppe und erwarb eine Minderheitsbeteiligung.
Mit der RAG Beteiligungsgesellschaft konnte ein vertrauens-
voller und zuverléssiger Partner zur strategischen Unter-
nehmensentwicklung der GAW Gruppe gewonnen werden.
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FACTSHEET

GAW Gruppe Standorte

V4

Standorte

102 Mio

EUR Umsatz

|&E-Quote

8,4+
95

500

Exportquote

Mitarbeiter
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Unternehmensstruktur

der GAW Gruppe

PILDNER-STEINBURG

(FAMILIE)

Familie

Pildner-Steinburg

Die GAW Gruppe mit
Sitz in Graz,
Osterreich, ist die
Management Holding
— des Konzerns

und ist zu 100%

in Besitz der Familie
Pildner-Steinburg.
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BETEILIGUNGSGESELLSCHAFT

GAW Gruppe

Die GAW Gruppe ist
ein weltweit agierender
Technologiekonzern
mit einem Portfolio

aus Anlagenbau-,
Maschinenbau und
Automatisierungs-
unternehmen

GAW
GRUPPE

GAW

BETEILIGUNGS-
GESELLSCHAFT

RAG-STIFTUNG

RAG-Stiftung
Beteiligungs GmbH

Die RAG-Stiftung
Beteiligungsgesellschaft
ist seit 2017 vertrauvens-
voller und zuverl@ssiger
Partner bei der strate-
gischen Unternehmens-
expansion der GAW
Gruppe.

GAW Beteiligungs
GmbH

Die GAW Beteiligungs-
gesellschaft stevert die
operativen Einheiten
des Technologie-
konzerns und ist fiir

die Unternehmens-
entwicklung zusténdig.



GAW technologies
Gruppe

Weltmarkifihrer bei
Aufbereitungsanlagen
zur Herstellung und
Beschichtung von
Papier und Karton,
verlgsslicher Partner
fur Férdertechnik in

der Automobilindustrie.

Erméglicht effiziente
Verfahrensldsungen
in der Chemieindustrie
und Umwelttechnik.

ECON
GRUPPE

-TTTT T T
v

&

UNICOR
GRUPPE

AutomationX Gruppe

Global tétiges Techno-
logieunternehmen

mit dem Fokus auf
integrierte Gesamt-
|6sungen im Bereich
der Automatisierungs-
technik.

\
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Unicor Gruppe

Weltmarktihrer in

der Entwicklung und
Produktion spezifischer,
auf die Bedirfnisse der
Rohrhersteller optimal
angepasster Wellrohr-
Extrusionsanlagen.

AUTOMATIONX
GRUPPE

’

’

A==

\

\

Econ Gruppe

Innovationsfihrer bei
Granuliersystemen.
Weltweit technologisch
fihrend in der Maschi-
nenherstellung fir die
kunststofferzeugende-
und verarbeitende
Industrie. Der Spezialist
fir Unterwassergranu-
lierung.

TECHNOLOGIES

SPEDITION
THOMAS
GRUPPE

-7

-

GRUPPE

OSMO

Entwicklung und Reali-
sation hochwertiger
industrieller Membran-
trennanlagen fir
verschiedenste Prozess-
applikationen und die
Wasseraufbereitung.
Sonderanlagen fir die
Chemieindustrie, Hoch-
druckumkehrosmose-
systeme, innovative
Wasseraufbereitung.

Spedition Thomas
Gruppe

Logistikkomplettanbieter
mit internationalen
Partnerschaften. Bietet
neben dem reinen
Transportgeschdaft
weltweit umfassende
Dienstleistungen im
Logistikbereich. Opti-
male Lsungen aus
einer Hand, maf3ge-
schneidert auf die
Anspriiche der Kunden.
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GAW technologies GmbH

Puchstrasse 76 / PF 64
8020 Graz, Osterreich
Tel.: +43 (0) 316 27 04-0
Fax: +43 (0) 316 27 32 66
office@gaw.at

www.gawgroup.com
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